Introduction

La chaufferie est le coeur de nombreux sites industriels et tertiaires.

Cet ouvrage permet au lecteur d’en comprendre le fonctionnement
optimisé et en toute sécurité.

Il aborde la problématique de la qualité de I'eau dans sa transformation
en vapeur, la technologie des chaudiéres et des équipements de
chauffe, les chaines de sécurité et de régulation, I'exploitation et
I'aspect réglementaire.

Jean-Philippe DOUAY
Directeur d’Itenor
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